Dane aktualne na dzien: 28-10-2026 11:14

Link do produktu: https://aksa-automation.eu/serwonaped-wrzeciona-mk-seria-sdc-p-490.html

Serwonaped wrzeciona MK — seria SDC

Dostepnos¢ Zapytaj o dostepnos¢

Opis produktu
* ZALETY

¢ szeroki zakres mocy silnika 3,7-37 kW, przecigzalnos$¢ 150% przez 30 minut i 200% przez 30 sekund,

¢ sterowanie predkoscig, potozeniem osi C i momentem obrotowym, z 5 Zrédtami zadawania predkosci,

¢ obstuga opatentowanego silnika dwubiegowego MK, z automatycznym przetagczaniem biegéw,

e orientacja wrzeciona (zatrzymanie w zadanym potfozeniu katowym) w 3 trybach, do 20 pozycji programowalnych,

e parametry ustawiane i odczytywane przez Modbus, do czego udostepniamy program do zarzgdzania parametrami,

e opcjonalna magistrala przemystowa: Profibus-DPVO, EtherCAT, MECHATROLINK-2 lub MECHATROLINK-3,

¢ dobieramy i konfigurujemy serwonaped do warunkéw u klienta, takze do silnikdw, ktérych w maszynie nie da sie
wymienic.

* WELASCIWOSCI SERWONAPEDU:

* PRZYJAZNY W UZYCIU
PANEL, URUCHOMIENIE | PARAMETRY

¢ panel operatora: 6 przyciskéw i 6-cyfrowy wyswietlacz siedmiosegmentowy (wskaznik ztozony z siedmiu
podswietlanych odcinkéw),

¢ automatyczne sprawdzenie kolejnosci faz silnika przy uruchomieniu,

e rozruch testowy z panelu, niezalezny od sterownika CNC, do weryfikacji okablowania,

¢ parametry serwonapedu mozna odczytywac i zapisywac przez Modbus (protokét komunikacji przemystowej); nasza
firma udostepnia program do zarzadzania parametrami.

* STEROWANIE PREDKOSCIA, POLOZENIEM | MOMENTEM
5 ZRODEL ZADAWANIA PREDKOSCI, O$ C | MOMENT OBROTOWY

¢ sterowanie predkoscig: 5 Zrédet zadawania — wejscie analogowe 0-10 V, wejscie analogowe £10 V, wejscie
impulsowe, Modbus, 16 zaprogramowanych predkosci wybieranych wejsciami cyfrowymi,

¢ 5-punktowa kalibracja wejscia analogowego, osobno dla obrotéw w prawo i w lewo,

¢ sterowanie potozeniem osi C (dodatkowej osi obrotowej wrzeciona, umozliwiajgcej pozycjonowanie kgtowe): zZrédta
wejscie analogowe +10 V, wejscie impulsowe, Modbus,

e orientacja wrzeciona (zatrzymanie w zadanym potozeniu katowym): 3 tryby, 4 pozycje zadawane wejsciami cyfrowymi
oraz 16 dodatkowych pozycji programowalnych,

¢ sterowanie momentem obrotowym, z zabezpieczeniem przed przyrostem predkosci powyzej zadanej wartosci.

* DWUBIEGOWY SILNIK MK
PRZELACZANIE NISKIEGO | WYSOKIEGO BIEGU

¢ obstuga opatentowanego silnika dwubiegowego MK: niski bieg — duzy moment obrotowy, wysoki bieg — szeroki
zakres statej mocy, do 16 razy wiekszy od czestotliwosci bazowej niskiego biegu,

¢ przetgczanie biegdw stycznikiem przetgczajacym (zdalnie sterowanym fgcznikiem mocy), w jednym z 3 trybdw: bez
napiecia, pod napieciem sterowane recznie, pod napieciem automatycznie po osiggnieciu zadanej predkosci.

* L ACZNOSC | INTEGRACJA
WEJSCIA, WYJSCIA, MODBUS | MAGISTRALE OPCJONALNE
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5 wejs¢ cyfrowych, typu NPN (aktywne przy niskim poziomie napiecia) lub PNP (aktywne przy wysokim poziomie
napiecia), wybieranych zaciskiem SEL (zaciskiem programujgcym typ wejscia),

3 wyjscia cyfrowe pétprzewodnikowe 24 V/50 mA; wejscie analogowe £10 V, 0-10 V lub 4-20 mA; wejscie impulsowe
typu AB, PD lub CW, do 500 kHz,

wyjscie sygnatéw enkodera (urzgdzenia pomiarowego potozenia i predkosci obrotowej silnika), zgodne z RS422, do
sterownika CNC,

interfejs zadawania — wbudowany modut GSIO (wejscia/wyjscia cyfrowe, wejscie analogowe, wejscie impulsowe i
sprzezenie zwrotne enkodera) albo GTIO (ten sam zakres sygnatéw, w wersji z gniazdami sieciowymi), do wyboru przy
zamdéwieniu,

Modbus — do wyboru warstwa fizyczna (sposéb przesytania sygnatu elektrycznego): RS485 bez izolacji galwanicznej
(galwanicznego rozdzielenia obwodéw), RS422 z izolacjg galwaniczng, CAN 2.0B z izolacjg galwaniczna,

opcjonalnie wbudowany modut magistrali przemystowej (sieci komunikacyjnej taczgcej urzadzenia automatyki):
Profibus-DPVO, EtherCAT, MECHATROLINK-2 lub MECHATROLINK-3.

* ZASTOSOWANIA

obrabiarki CNC (centra obrébkowe, tokarki, frezarki bramowe),

wtryskarki,

krosna rapierowe (maszyny tkackie z rapierem przenoszacym ni¢ watku),

maszyny barwigce tkaniny,

maszyny widkiennicze i pakujace z kontrolg naciggu materiatu (nawijanie i odwijanie drutu, druk opakowan),
wiertarki i maszyny plecionkarskie.

* OD NASZE]) FIRMY
DOBOR | KONFIGURACJA DO WARUNKOW U KLIENTA

dobieramy i konfigurujemy serwonaped do warunkéw u klienta,
takze do silnikéw, ktérych w maszynie nie da sie wymienic.

* PARAMETRY TECHNICZNE
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