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Sterownik CNC NEW-18iT do tokarki

Cena 8 608,77 zt

Opis produktu

* ZALETY

¢ sterowniki od naszej firmy w jezyku polskim, z dostosowaniem funkcjonalnosci i oprogramowania do warunkéw u
klienta,

o wyswietlacz TFT 800x600 i klawiatura z przyciskami tact-switch typu crystal (nie jest to klawiatura foliowa),

e 8 osi sterowanych, szybki bieg do 240 m/min,

e magazyn narzedzi (turret) elektryczny lub hydrauliczny, 4-, 6-, 8-, 12- i wiecej pozycji,

¢ tgcznosé: RS485, USB, Modbus RTU, zdalny modut wejs¢/wyjsé (1/0).

* WEASCIWOSCI STEROWNIKA:

* PRZYJAZNY W UZYCIU
EKRAN, PANEL | STEROWANIE RECZNE

¢ Wyswietlacz TFT 800x600 z automatyczng jasnoscig, podswietlenie LED,

e Klawiatura z przyciskami tact-switch typu crystal (nie jest to klawiatura foliowa),

e Reczny generator impulséw (MPG) i przetgcznik skokowy do korekty predkosci posuwu i wrzeciona,

e Magazyn narzedzi (turret) elektryczny lub hydrauliczny, 4-, 6-, 8-, 12- i wiecej pozycji, albo listwa narzedziowa.

* NAPED | PROGRAMOWANIE
OSIE, PREDKOSCI | STANDARDY PROGRAMOWANIA

¢ 8 osi sterowanych (X, Y, Z, A, B, C, Xs, Ys); interpolacja liniowa do 8 osi, kotowa dowolnych dwéch z osi X, Y, Z,
¢ Szybki bieg do 240 m/min, posuw obrébkowy 0,01-30 000 mm/min,

¢ Skok gwintu: metryczny 0,1-1000 mm, calowy 1-99 zwojéw na cal,

e Dziatka impulsowa (najmniejsza jednostka ruchu) osi X i Z: 0,001 mm,

¢ Kod programowania: G-kody zgodne z ISO-840; uktad wspétrzednych zgodny z ISO-841.

* FACZNOSC | INTEGRACJA
RS485, USB, MODBUS RTU, ZDALNY MODUL WEJSC/WY)SC

e Port szeregowy RS485,

e Port USB,

¢ Modbus RTU: odczyt i zapis parametréw sterownika przez port szeregowy,

¢ Zdalny modut wejs¢/wyjs¢ (1/0) - ten sam modut stosowany jest w sterownikach tokarek, frezarek i robotéw serii i (np.
i6, i8).

* OD NASZE) FIRMY
JEZYK POLSKI | DOSTOSOWANIE DO WARUNKOW U KLIENTA

e Sterowniki od naszej firmy sg w jezyku polskim,
¢ Dostosowujemy funkcjonalnos¢ sterownika i jego oprogramowania do warunkéw u klienta.

* PARAMETRY TECHNICZNE
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