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sterownik CNC T6850D3S2 do tokarki

Cena 9 838,77 zt
Dostepnos¢ Zapytaj o dostepnos¢
Kod producenta LNC T6850D3S2V04P06C2

produktu

* WEASCIWOSCI STEROWNIKA:

* PRZYJAZNY W UZYCIU

EKRAN,

KLAWIATURA | PROGRAMOWANIE

Ekran LCD 10,4 cala i klawiatura z przyciskami tact-switch typu crystal (nie jest to klawiatura foliowa),

Ekran programu do wpisywania parametréw G-kodéw: komendy podswietlane na ekranie, pomoc online utatwia
wyszukiwanie i edycje programu,

Wspétrzedne, program i grafika na jednej stronie ekranu, mniej przetgczania miedzy stronami; widoczny typ napedu i
jego obcigzenie,

Wskaznik LED numeru narzedzia oraz wbudowane optyczne kétko reczne (MPG),

Strona rysowania toczenia z pozycjg mechaniczng: zadang przez sterownik i rzeczywistg z sygnatu zwrotnego silnika.

* DIAGNOSTYKA | NADZOR
MONITOROWANIE OBCIAZENIA NARZEDZIA, OSCYLOSKOP ONLINE

Monitorowanie obcigzenia narzedzia: sterownik na podstawie obcigzenia serwonapedu uczy sie oceniac trwatos¢
narzedzia i wspiera zarzadzanie jego zywotnoscia,

Oscyloskop online: podglad stanu sterownika oraz wejs¢ i wyjs¢ maszyny, diagnostyka PLC na zywo; tatwiej znalez¢
btedy w sekwencji PLC,

Test ballbar: sprawdzenie doktadnosci juz przy pierwszej obrébce na maszynie, mniej przestojéw, brakéw i kosztéw
kontroli,

Czujniki drgan LNC: SVI-1000 (przez port COM, 1 czujnik) i SVI-2000 (przez EtherCAT, do 4 czujnikéw); wiersze
programu z nieprawidtowymi drganiami sg oznaczane na czerwono, a zapis alarmu podaje kierunek i wartos¢ drgan
oraz numer wiersza,

Kompensacja temperaturowa osi X, Y, Z (sze$¢ stopni narastania temperatury) z czujnikami temperatury LNC
(ETS-2000, ETS-3100, termopara typu K),

Chmura LNC SCADA: monitorowanie jakosci i wydajnosci produkcji, powiadomienia o awarii e-mailem, przez Line,
WeChat i na telefon.

* WIECEJ MOZLIWOSCI OBROBKI
GWINTOWANIE, tAMANIE WIORA, ELIPSY, KONIK

Gwintowanie tukowe: funkcja do obrébek specjalnych,

Diagnostyka gwintowania: sterownik oblicza kat gwintowania, a przy prawidtowym kacie posuwu btagd gwintowania nie
powstaje,

tamanie widra: szybki ruch posuwowy tam i z powrotem, do obrébki zgrubnej i wykanczajacej,

Obrébka elips i krzywek: 0o$ C wspétpracuje z osig X,

Zmienna tolerancja wykanczania wzdtuz konturu, bez nadmiernego skrawania,

Konik sterowany serwonapedem: sita regulowana w czasie rzeczywistym bez sprezyn pomocniczych, pozycja z odczytu
bezwzglednego serwa bez zderzaka bazowania, szybkie pozycjonowanie.

* PAKIET FUNKCJI DWOCH SYSTEMOW (DUAL SYSTEM)
SYNCHRONIZACJA WRZECION | OSI

wygenerowano w programie shopGold


https://aksa-automation.eu/sterownik-cnc-t6850d3s2-do-tokarki-p-482.html

¢ Synchronizacja predkosci i fazy wrzeciona gtéwnego i podwrzeciona,
¢ Synchronizacja osi serwo do dtugich przedmiotéw: gwintowanie, gwintowanie sztywne, radetkowanie;

* NAKLADANIE OSI | STEROWANIE HYBRYDOWE

¢ Naktadanie osi: gdy wrzeciono gtéwne pracuje bez przerwy, boczna os$ frezujgca moze wykonaé gwintowanie sztywne,
co skraca przestoje wrzeciona gtéwnego,
¢ Sterowanie hybrydowe: wymiana osi serwo miedzy $ciezkami programem sterujgcym;

* TOKARKA | ROBOT BRAMOWY W JEDNYM STEROWNIKU

¢ Ustawianie punktéw dowolnych, uktadanie na paletach,

¢ Programowanie ramienia robota G-kodem, nauczanie tekstowe,
¢ Strefy zabronione, wtasne kody M, ustawianie Sciezek systemu,
e Dynamiczny podglad biezgcego ruchu manipulatora.

* t ACZNOSC | INTEGRACJA
ETHERNET, MODBUS TCP, MODBUS RTU, R$232, R5485

e Ethernet 10/100 Mbps: tatwe potaczenie z komputerem i siecig zaktadowa,

e Modbus TCP: wbudowany serwer (port 502) udostepnia rejestry sterownika do odczytu i zapisu z komputera, panelu
HMI lub systemu nadzoru; sterownik moze takze pracowac jako klient i odpytywaé urzadzenia w sieci,

e Modbus RTU: sterownik jako serwer (slave) lub klient (master) na portach szeregowych,

¢ Dwa porty szeregowe: COM1 w standardzie RS232 i COM2 w standardzie RS422/RS485 (wybér parametrem
sterownika),

¢ Gotowe pliki konfiguracji taczy (predkos¢, bity danych, parzystos¢, bity stopu), takze dla typowych napeddéw, czujnikéw
i enkoderéw absolutnych,

¢ Liczniki pakietéw i btedéw tgcza widoczne w rejestrach sterownika, takze z drabinki PLC: tatwa diagnostyka
komunikacji.

* OD NASZE) FIRMY
JEZYK POLSKI | DOSTOSOWANIE DO WARUNKOW U KLIENTA

e Sterowniki od naszej firmy sg w jezyku polskim,
¢ Dostosowujemy funkcjonalnos¢ sterownika i jego oprogramowania do warunkéw u klienta.

* PARAMETRY TECHNICZNE

* ZALETY

¢ sterowniki od naszej firmy w jezyku polskim, z dostosowaniem funkcjonalnosci i oprogramowania do warunkéw u
klienta,

e ekran 10,4 cala i klawiatura z przyciskami tact-switch typu crystal (nie jest to klawiatura foliowa),

e przejrzysty ekran programu z pod$wietlaniem komend i pomoca online,

¢ komunikacja EtherCAT i dwa kanaty obrébki,

¢ funkcje dla tokarek dwuwrzecionowych i z narzedziami napedzanymi,

e monitorowanie obcigzenia narzedzia i oscyloskop online,

e gwintowanie tukowe i diagnostyka gwintowania,

¢ wspoétpraca z czujnikami drgan i temperatury LNC,

e tgcznos¢: Ethernet, Modbus TCP i RTU, RS232 oraz RS422/RS485,

¢ nadzér produkcji w chmurze LNC SCADA.
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